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Elastyczne sprzegto palcowe

Y A ///7p/ (g el —

Opis sprzegiet typu REIBO
Elastyczne sprzegto palcowe typu REIBO:

Elastyczne sprzegto palcowe typu REIBO kompensuje promieniowe, osiowe oraz katowe btedy ustawcze zespotu napedowego
wzgledem napedzajacego. Sprzegio REIBO umozliwia bezpieczne przenoszenie momentu, absorbuje wibracje i jest odporne
na nagte skoki momentu.

Obie piasty sprzegta SA identyczne. Zastosowanie optymalnej ilosci wkiadek gumowych jest mozliwe dzieki odpowiedniemu
rozlokowaniu uktadu otworéw i wktadek w obu piastach. Ttumienie sit cofajgcych , generowane przez katowe promieniowe
wypychanie czopa jest mozliwe dzieki zastosowaniu wktadek gumowych o zaokraglonym ksztatcie. Wktadki zapewniajg rowniez
kompensacje luzu osiowego

Sprzegta typu reibo SA dostepne w 18 rozmiarach dla przedziatu przenoszonego momentu od 350 do 350 000Nm. Sprzegta do
przenoszenia wiekszych momentdéw wykonuje sie na specjalne zaméwienie.

e  Kompensacja osiowych, promieniowych i katowych wychylen czopa
e  Absorpcja drgan oraz nagtych skokéw momentu
L]
L]

Zalety sprzegiet
typu REIBO:

Prostota montazu , bez koniecznos$ci serwisowania
Dostepne w réznych rozmiarach (réwniez w specjalnych do ustalenia z producentem)

Obecna wersja katalogu czyni wszystkie poprzednie
wersje nieaktualnymi. Wszystkie wymiary sg podane w
mm. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenia
zmian w katalogu
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Dane techniczne:

Ponizsze momenty od Ty do Tkmax S zdefiniowane zgodnie z wytycznymi DIN 740 czes$¢é 2 (wytyczne dla sprzegiet elastycznych)

Dane techniczne dla standardowego wykonania Maksymalne dopuszczalne wychylenie czopaa)
_ Thumien- Maksy- Dla podanej predkosci obrotowej
Moment nomi- | Moment mak- s malna pred- Przy podanej
Rozmiar nalny symalny nose Relf;\tyw- ko$¢ obrotowa| promieniowe osiowe katowe predkosci
sprzegta Tk Tkmax n?P 2 A K, AK, A Ky obrotowej

[Nm] [Nm] [] Nimax [mm] [mm] [mm] n

[1/min] [1/min]

RB 120 350 800 1,2 5700 0,2 1,0 0,3 1000
RB 140 600 1380 1,2 4900 0,2 1,0 0,4 1000
RB 160 900 2070 1,2 4200 0,2 1,0 0,4 1000
RB 180 1300 3000 1,2 3800 0,2 1,3 0,5 1000
RB 200 1800 4150 1,2 3400 0,3 1,3 0,5 1000
RB 225 2600 6000 1,2 3000 0,3 1,3 0,6 1000
RB 250 4600 10600 1,2 2700 0,3 1,7 0,7 1000
RB 300 6500 15000 1,2 2200 0,3 1,7 0,8 1000
RB 350 10500 24000 1,2 2000 0,4 2,0 0,9 500
RB 400 14500 33400 1,2 1700 0,4 2,0 1,1 500
RB 450 21000 48300 1,2 1500 0,5 2,3 1,2 500
RB 500 28000 64400 1,2 1400 0,5 2,3 1,4 500
RB 550 36000 83000 1,2 1200 0,6 2,3 1,5 500
RB 630 75000 172500 1,2 1100 0,6 2,3 1,7 500
RB 680 95000 218500 1,2 1000 0,7 2,3 1,8 500
RB 800 146000 336000 1,2 800 0,8 2,3 2,2 300
RB 900 200000 360000 1,2 700 0,9 2,3 2,4 300
RB 1100 350000 800000 1,2 600 11 2,3 3,0 300

" Sztywnos$c¢ na skrecanie dynamiczne podana na bezposrednie zyczenie zamawiajacego.

2)

3)

Predkos¢é maksymalna podana dla wykonania z zeliwa szarego.
Woyzsze predkosci: materiat do uzgodnienia z producentem.
Zalecane tolerancje podane na stronie 4

Sposéb doboru rozmiaru sprzegta:

Dobér odpowiednich wymiaréw sprzegta daje pewnosé, ze podczas pracy maksymalne dopuszczalne obcigzenie sprzegta nie zostanie przekro-
czone. Dla napeddéw bez periodycznie powtarzajgcych sie momentéw zmeczeniowych wywotanych naprezeniami przemiennymi, mozna doko-
na¢ doboru sprzegta bazujgc na momencie napedowym z uwzglednieniem ponizej podanych czynnikow:

1. Obliczanie momentu napedowego Tan: P[kW
PeAoWego Tan T [Nm]=9550—LWI_
AN n [ob/min]
2. Obliczanie momentu nominalnego Tkn bazujac na momencie napedowym Tax
: >
wedtug wzoru: TKN > TAN X Sm X St X Sz
3. Moment maksymalny sprzegta Tkmax Musi by¢ co najmniej réwny przewidywanemu maksymal-
nemu momentowi jaki moze zaistnie¢ podczas pracy z uwzglednieniem wspotczynnika tempe- TKmax Z Tmax ><St
raturowego Sr.
Wspoétczynniki uzytkowe:
Wspoétczynnik obcigzeniowy: Sm Wspoétczynnik temperaturowy S
Klasyfikacja obcigzenia Temperatura -25°C o o o o
Typ napedu maszyny napedowej otoczenia +30°c | *40°C| +60°C| +80°C| >+80°C
U M H St 1,0 1,1 1,3 1,6 Na zadanie
Silniki elektry_czne, turbiny, 1,25 16 2.0
napedy hydrauliczne 3 . .
Silniki spalinowe Wspétczynnik uzytkowy S,
2 4 cylindry iy . . 30 60 120 > 120
stopien niejednostajnosci 1.5 2,0 2,5 llos¢ uruchomien na godzi-
>1:100 ne w cyklu pracy <3h | <10h | <24h -
U = réwnomierne / M = érednie / H = duze obcigzenie Sz 1,0 1,25 1,5 Na zadanie
Obliczenia przyktadowe:
Sprzegamy silnik elektryczny 160 kW
(P = 160 kW bei n = 980 min '1) z przektadnig napedu przeno- T =9550 =1559 Nm
$nika tasmowego. AN
980 r..p.m.
Obcigzenie rownomierne =U Sn=1,25
Temperatura otoczenia 40 °C Si=1.1 T S 0 S S S
Czestosé uruchomier 30/h S.=1,0 ECLE  A
Zqsiose trenomien = 1559 Nm x 1,25x 1,1 x 1,0 =2144Nm

Dobrano sprzegto: RB 225 W dla Tkn= 2600 Nm
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REIBO sprzezenie czopéw

D3
D1

Typ standardowy RB...W Typ RB...WE
Trzpienie wktadek gumowych z pierscieniami zaciskowymi trzpienie wktadek gumowych z nakretkami
D4/D, llogé Moment pe;— Waga
Rozmiar | Da Ds Lw L L2 S trzpieni wadnose
sprzegta | pipiotowy | MAX m
[mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [kgm?] [kg]
RB 120 - 45 120 71 143 70 20 3 10 0,007 4,3
RB 140 - 55 140 85 163 80 20 3 14 0,014 6,7
RB 160 - 60 160 102 183 90 20 3 16 0,026 10
RB 180 - 65 180 103 204 100 25 4 12 0,043 12,5
RB 200 - 75 200 118 234 115 25 4 14 0,073 18
RB 225 40 90 225 145 264 130 25 4 16 0,14 26,3
RB 250 45 95 250 147 305 150 38 5 14 0,25 37,7
RB 300 50 110 300 182 365 180 38 5 16 0,59 64,2
RB 350 60 120 350 200 406 200 60 6 12 1,41 105,4
RB 400 70 140 400 232 446 220 60 6 14 2,54 147.,4
RB 450 75 160 445 253 487 240 72 7 12 4,61 209,1
RB 500 75 180 495 288 527 260 72 7 14 7,3 265,8
RB 550 80 210 545 322 567 280 72 7 16 11,1 342,2
RB 630 130 [ 250 625 375 567 280 90 7 14 22,3 500
RB 680 150 | 270 680 405 567 280 90 7 16 29,7 550
RB 800 180 | 280 795 420 607 300 90 7 20 55 780
RB 900 200 | 300 900 448 607 300 90 7 22 87 970
RB 1100 280 | 350 1100 550 807 400 100 7 28 227 1800
Lw
X LQW ¥ L S L
P
A7 |
Ll

Se W—J:r———foég Se —ﬂ»—fgég T—
=7 "
K1 /Ka m{ ‘
B1/B2 R —t

Typ RB...WBT Typ RB...WBS

Z bebnem hamulcowym z tarczg hamulcowg
Rozmiar BT1 B1 BT2 B2 K1 K2 BS B
sprzegta [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
RB 140 - - 200 75 11 13,5
RB 160 200 75 250 95 13,5 20,5
RB 180 250 95 315 118 15,5 27
RB 200 250 95 315 118 15,5 27 Do ustalenia
RB 225 315 118 400 150 27 43
RB 250 315 118 400 150 14 29
RB 300 400 150 500 190 29 47
RB 350 400 150 500 190 7 25
RB 400 500 190 630 236 25 46
RB 450 500 190 630 236 13 34
RB 500 630 236 710 265 34 455

Specjalne typy na zadanie
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Przemieszczenie czopa i tolerancje potozenia

Przemieszczenie promieniowe Przemieszczenie osiowe Przemieszczenie katowe
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Wartosci A K odpowiadajg maksymalnym dopuszczalnym wartosciom przemieszczenia czopa (tabela 2, strona 2) i sa jedynie
wartosciami wskaznikowymi. Wiasciwosci kompensacyjne sprzegta zaleza od predkosci obrotowej i obcigzenia sprzegta.
Wartosci przemieszczen powinny by¢ ograniczone dla wiekszych tak jak podano w tabeli przykladowej

Precyzyjne ustawienie sprzegta podczas montazu zwiekszania zywotnos$¢ sprzegta. Nie zaleca sie stosowania maksymalnych
wartosci A K podczas ustawiania montazowego sprzegta. Maksymalnie wychylenie czopa nie powinno wystepowa¢ we wszyst-
kich kierunkach jednoczes$nie.

IEC- silniki unormowane — dobér sprzegiet S

REIBO-sprzegto z GG dla IEC silnikéw indukcyjnych
tréjfazowych z wirnikiem klatkowym wg DIN 42673/1

Rozmiar | Moc silnika przy okoto [ Rozmiar | Moc silnika przy okoto | Rozmiar | Moc silnika przy okoto | Rozmiar | Moc silnika przy okoto | Rozmiar Wymiary czopa
silnika 30000br/min sprzegta 1500 obr./min " sprzegta 1000 obr./min sprzegta 750 obr./min sprzegta DxL(mm)
Moc Moment Moc Moment Moc Moment Moc Moment 3000 <1500
PKW] | T[Nm]| RB |PKkw]|T[Nm]| RB |PKkw]| T[Nm]| RB |PKw]| T[Nm]| RB obr./min obr.Jmin
11 35 120 4 51 120
160M 15 48 120 1 0 120 5 2 120 55 70 120 42 x 110
160 L 18,5 59 120 15 96 120 11 105 120 7,5 96 120
180 M 22 70 140 18,5 118 140 - - - - - - 48 x 110
180 L - - - 22 140 140 15 143 140 11 140 140
30 96 140 18,5 177 140 140
200L 37 118 140 30 191 140 29 210 140 15 191 140 55x110
225 S - - - 37 236 160 - - - 18,5 236 160
225 M 45 143 160 45 287 160 30 287 160 22 280 160 55x110 | 60x 140
250 M 55 175 160 55 350 180 37 353 180 30 382 180 60 x 140 | 65x 140

280 S 75 239 180 75 478 200 45 430 200 37 471 200
280 M 90 287 180 90 573 200 55 525 200 45 573 200
3156 S 110 350 180 110 700 225 75 716 225 55 700 225
315 M 132 420 180 132 840 225 90 860 225 75 955 225
160 509 180 160 1019 225 110 1051 225 90 1146 225

65x140 | 75x 140

65x 140 | 80x170

151 200 637 180 200 1273 225 132 1261 225 110 1401 225
250 796 200 250 1592 250 160 1528 250 132 1681 250
355L 200 1910 250 160 2037 250 75x 140 | 95x170

315 1003 200 315 2006 250
250 2388 250 200 2547 250

355 1130 225 355 2260 300
400L 400 1273 295 400 2547 300 315 3008 300 250 3183 300 80 x170 | 100 x 200

W tabeli podano wartosci biorac pod uwage maksymalne srednice otworéow mozliwe do wykonania w piastach. Dla warunkéw
pracy: od obcigzenia rownomiernego do $redniego, przy 60 uruchomieniach na godzine pracy i temperaturze zewnetrznej okoto
40°C, ktore obejmuje wspodtczynnik Scatkowite=1,7. W przypadku innych typdw obcigzenia patrz ,Sposéb doboru rozmiaru
sprzegta” na stronie 2. Dla materiatéw GGG lub St mozna zastosowa¢ mniejsze rozmiary sprzegiet, z uwagi na mozliwos¢ wy-
konania w piastach wiekszych otworow.

Warunki bezpieczenstwa

Uzytkownik jest zobowigzany przestrzega¢ wszelkich obowigzujacych na terenie jego kraju, oraz miedzynarodowych
praw i przepisow dotyczacych bezpieczenstwa pracy i poprawnego uzytkowania urzadzen mechanicznych.
Po przeprowadzeniu prébnego cyklu pracy nalezy sprawdzi¢ trwatosé wszystkich potaczen mechanicznych
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